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TECHNISCHE DATEN

Beschreibung: Hebegerdte Typ MT2-DC3 sind fiir den Einsatz mit Hebevorrichtungen bestimmt. Sie nutzten
c E Vakuum, um Lasten zu tragen, und manuelle 90° Kippbewegungen, um Lasten zu
positionieren.
Typ-Nummer: MT210CDC3 MT2HV11DC3 MT210TDC3 MT211LDC3 MT21216LDC3
Saugerteller:?! 10" [25 cm] 10" [25 cm] 10" [25 cm] 11" [28 cm] 12" x 16"
(2 Stiicke, Standard-Gummi) nomineller nomineller nomineller nomineller [31 cm x 41 cm]
Durchmesser, Durchmesser, Durchm., Durchmesser, nom.
konkav gelippt einsetzbarer gelippt Abmessungen,
(Typ G0750) (Typ HV11) Verschlussring (Typ G3370) gelippt
(Typ VPFS10T)? (Typ RF1216)
Max. SaugerrahmengroBe: 9" x 21" 11" x 23" 10%a" x 22Va" 12" x 24" 162" x 2534"
(zu den AuBenkanten) [21cm x 54 cm] |[28cm x 59 cm]| [26 cmx 57 cm] | [B1cm x 61 cm] | [42 cm x 66 cm]
Maximale Tragkraft:3
Standard-Bewertung:
pro Sauger: 150 Ibs [68 kg] | 150 Ibs [68 kg] 150 Ibs [68 kg] 175 Ibs [79.5 kg] n.z.
Gesamt: @Tms 300 Ibs [135 kg] | 300 Ibs [135 kg] | 300 Ibs [135 kg] | 350 Ibs [160 kg] n.z.
EU-Bewertung: M | N—CE- Auf Baustellen in der Européischen Union ist eine zusétzliche
pro Sauger: formschliiissige Halteeinrichtung (z.B. Lastschlinge) erforderfich, 150 Ibs [68 kg]
Gesamt: um die Standard-Bewertung zu erreichen. 300 Ibs [135 kg]
Gewicht des -
Hebegerates 55 Ibs [25 kg] 65 Ibs [29 kg]
Energiesysteme: 12 Volt Gleichstrom, 5,5 Ampere
Laufzeit der Batterie: 7 Amperestunden
Kipppotential: ) manuell, 90°
Optionen: MW Erhéitlich mit Fernsteuerungssystem — mit Zertifizierung fiir FCC, CE und ICC.
P ) Siehe die verschiedene Bedienungsanleitung liber andere Optionen.
Maximale A% f
Arbeitshohe: FT [m] I 6.000 [1828 m]

Arbeitstemperaturen: iL’F rel | 32° bis 104° F [0° bis +40° C]

Lebensdauer: 20.000 Lastwechseln, wenn das Hebegerat wie vorgesehen benutzt und gewartet wird.*

Software-Aktualisierung: Intelli-Grip® 7,0-7,6

Entwurf-Kategorie ,,B", Lebensdauer-Klassifikation ,,0" (fiir zusatzliche Informationen siehe

ASME-Norm BTH-1: www.WPG.com)

L e e o e e e e e o e e L e L L L L L L L L L L L R R R R R R R e iy
II-CE-!! Dieses Symbol erscheint nur, wenn Unterschiede zwischen einer CE-Norm und anderen zutreffenden Normen bestehen. Anforderungen

fir CE sind obligatorisch in der Europaischen Union, aber kdnnen ihre Einhaltung anderswo freigestellt sein.
T T e e e e T e T T e T T T T e e T e T e T e e T e T T T T T T e e T e T e T e e T e T T T T T T e e T e T e T e e T e T T T T T T e e T e T e T e e T e T T T T T T e

1 Erhaltlich mit anderen Gummi-Mischungen fiir spezielle Anwendungen (siehe www.WPG.com).
2 SerienmaBig mit einsetzbaren Verschlussringen fiir raue oder strukturierte Oberflachen (siehe ERSATZTEILE).

3 Die Maximale Tragkraft ist bei einem Vakuum von 16" Hg [-54 kPa] auf sauberen, glatten, nicht pordsen flachen Oberflachen
eingestuft und auf einem Reibungskoeffizient von 1 basiert. Auch kénnen Sauger-Mischung, Laststeifheit, Ermidungsfestigkeit,
Zusténde der Oberflache, Uberhang, Winkel, Schwerpunkt und Temperatur auf die Tragfhigkeit wirken. Eine qualifizierte Person
sollte die effektive Tragféhigkeit bei jeder Anwendung bewerten.

4 Ausgeschlossen sind Saugerteller, Filterelemente und andere Artikel, die sich abnutzen.
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SICHERHEIT

Tragen Sie personliche Schutzausriistung, die fiir das jeweilige Lastmaterial geeignet ist.
Richten Sie sich nach den Richtlinien der Handelsvereinigung.

0 Benutzen Sie das Hebegerat nur in einer genehmigten BETRIEBSUMGEBUNG (Siehe

BESTIMMUNGSGEMABE VERWENDUNG).

Benutzen Sie kein beschadigtes, nicht voll funktionsfahiges oder nicht komplettes
Hebegerat.

Benutzen Sie ein Hebegerat nicht, wenn die Verschlusskante eines Saugertellers
eingeschnitten oder anderweitig beschadigt ist.

Entfernen Sie keine Sicherheitsschilder oder machen Sie sie unkenntlich nicht.

Benutzen Sie ein Hebegerat nicht, wenn es scheint, dass die Maximale Tragkraft (-
oder irgendein Sicherheitsschild fehlt oder unkenntlich ist. el

Stellen Sie sicher, dass die Kontaktoberflachen der Last und der Saugerteller sauber sind,
bevor Sie die Saugerteller ansaugen (sieche WARTUNG).

Uberschreiten Sie die Maximale Tragkraft nicht und heben Sie Materialien nicht an, @T

LBS
KG]

fiir die das Hebegerat nicht bestimmt ist (siehe BESTIMMUNGSGEMARBE
VERWENDUNG).

Heben Sie kein rissiges oder zersprungenes Glas an.

Positionieren Sie die Saugerteller vor dem Anheben korrekt auf die Last (siehe
BEDIENUNG).

Heben Sie keine Last an, wenn ein unzureichendes Vakuum auf einem Vakuumanzeiger
erscheint (sieche BEDIENUNG).

Betatigen Sie den Regler zum Vakuum-L&sen nicht wahrend eines Hebevorganges.

Befdrdern Sie keine Personen mit dem Hebegerat oder der Last.

Heben Sie keine Last héher als notwendig an und lassen Sie hangende Lasten nicht
unbeaufsichtigt.

Positionieren Sie kein geladenes oder ungeladenes Hebegerat Giber Personen.

Halten Sie unbefugte Personen weit vom Hebegerat, Verletzungen bei einem
unbeabsichtigten Ldsen der Last zu vermeiden.

Vor der Wartung des Hebegerates stellen Sie den Stromregler auf die nicht aktive Position
und trennen Sie die Stromverbindung, wenn méglich. (Nur zutreffend bei
strombetriebenen Hebegeraten)

Machen Sie keine Modifikation am Hebegerat (siehe BESCHRANKTE GARANTIE).

ORPOVVE®OOVVOLVVV
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BEDIENUNGSMERKMALE

Die dargestellten Merkmale sind in jedem der folgenden Abschnitte bei ihrem ersten Erscheinen unterstrichen.

Abbildung des MT210CDC3 Hebegerates

1 HAKENPUNKT 9
2 BATTERIE 10
3 HEBEARM 1
4 VAKUUM-RESERVETANKS 12
5 VAKUUMANZEIGER 13
6 BENACHRICHTIGUNGSSUMMER 14
7 STROMDRUCKKNOPF 15
8 SAUGERTELLER 16

LOSEDRUCKKNOPF
ANSAUGDRUCKKNOPF
FUNKTIONSDRUCKKNOPF
KONTROLLHANDGRIFFE

17
18

INTELLI-GRIP® STEUERUNGSEINHEIT 19
LCD-ANZEIGE mit BATTERIEANZEIGER 20

SAUGERRAHMEN
STROBOSKOPLICHT

21

VAKUUM-HEBELAMPE
Abdeckung fiir VAKUUMPUMPE,
LUFTFILTER, LEITERPLATTE
und VAKUUM-SENSOREN
Fenster fiir LUFTFILTER
BATTERIE-HALTER FUR
WARNSUMMER

LADEGERAT

Anmerkung: Obwohl einige der folgenden Fotos nicht dieses spezifische Hebegerat zeigen,
stellen alle dar, wie diese Kategorie des Hebegerates funktioniert.
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MONTAGE

1) Entfernen Sie alle Vorrichtungen zur Befestigung vom Vakuum-Hebegerat und bewahren Sie
sie mit dem Transportbehalter zur kiinftigen Gebrauch auf.

2) Hangen Sie das Hebegerat an eine geeignete Hebevorrichtung:

2.1) Wahlen Sie einen Kran und/oder eine Winde mit gentigend Tragkraft aus, @ILBS
die Maximale Tragkraft plus das Gewicht des Hebegerates zu tragen. el

Anmerkung: Jede Anwendung des Hebegerates muss mit allen gesetzlichen und
regulativen Normen Ubereinstimmen, die sich auf den Gebrauch der Hebevorrichtungen

im Gebiet beziehen.

2.2) Befestigen Sie den Hebehaken am Hakenpunkt.
o Vergewissern Sie sich, dass

2.3) Benutzen Sie die Hebevorrichtung, das Hebegerat aus dem Transportbehalter zu heben.
Vermeiden Sie Schaden an den Saugertellern.

der Haken ein festes
3) SchlieBen Sie die Elektroanschlisse an. | = & ~

Stellen Sie sicher, dass der
Haken mit der Last nicht in
Konflikt gerdt, indem Sie
Anschlagmittel bei Bedarf
benutzen.

o Benutzen Sie nur
Anschlagmittel, das der maximalen Tragkraft plus dem Gewicht des
Hebegerites entspricht.

Schnappschloss besitzt
(eingekringelt).

Sofern zutreffend installieren Sie die

9-Volt Batterie fiir den

Benachrichtigungssummer wie in

Benachrichtigungssummer-Batterietest
beschrieben (siehe WARTUNG).

4) Entfernen Sie die Saugerabdeckungen und bewahren Sie sie zur
kiinftigen Gebrauch auf.

5) Vor Inbetriebnahme des Hebegerates, flihren Sie die Bedienungstests und den Lasttest durch
(sieche WARTUNG).
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BESTIMMUNGSGEMABE VERWENDUNG

LASTMERKMALE

Heben Sie KEINEN Explosivstoff, KEINEN radioaktiven Stoff und KEIN anderes
gefahriiches Material.

Vergewissern Sie sich, dass jede Last der bestimmungsgemaBen Verwendung des Vakuum-
Hebegerates entspricht, angesichts der folgenden Voraussetzungen:

e Die Lastgewicht darf das Maximale Tragkraft nicht Uberschreiten. @T

e Die Last muss aus einem einzigen Teil des relativ nicht porésen oder halbpordsen Materials
bestehen, das eine flache und relativ glatte Kontaktoberflache besitzt.> Um zu bestimmen, ob
die Last zu rau oder zu pords ist, fiilhren Sie einen Test der Last-Angemessenheit durch, wie in
ANSAUGEN DER SAUGER AUF EINE LAST beschrieben (siehe BEDIENUNG).

« Die Kontaktoberflache der Last muss so beschaffen sein, dass die Saugerteller des Hebegerates
einen Reibungskoeffizienten von 1 erreichen kénnen (sieche WARTUNG). Ansonsten sollte die
Tragkraft entsprechend reduziert werden.

e Das Temperatur der Lastoberflache darf die zuldssige Arbeitstemperaturen nicht i ral
Uberschreiten.®

e Die Minimalldnge und die Minimalbreite der Last werden von der SaugerrahmengréBe bestimmt
(siehe TECHNISCHE DATEN).

e Die Maximallénge und die Maximalbreite der Last werden vom zuldssigen Uberhang bestimmt.”
e 1" [2,5 cm] ist die maximale zuléssige Lastdicke bei der Maximale Tragkraft.2 iss

Anmerkung: Die Standard-Saugerteller kdnnen helle Lastoberflachen oder Lastoberflachen mit weichem
Belag verfarben oder verformen. Priifen Sie solche Oberflachen auf schadliche Auswirkungen, bevor Sie
das Hebegerat darauf benutzen.®

> Obwohl konkave Saugerteller sind auch in der Lage, sich auf bestimmten gewdlbten Lasten anzusaugen, kann die Kriimmung
die Tragfahigkeit beeintrachtigen. Falls Sie zusatzliche Informationen benétigen, setzen Sie sich mit Wood'’s Powr-Grip in
Verbindung.

6 Saugerteller aus einer Gummi-Mischung, die widerstandsfahig gegen Hochtemperaturen ist, kénnen Ihnen ermdglicht, Lasten
mit héheren Oberflache-Temperaturen zu heben. Falls Sie zusétzliche Informationen benétigen, setzen Sie sich mit Wood's Powr-
Grip oder einem autorisierten Handler in Verbindung.

7 Der zuldssige Uberhang ist der Teil des Materials, der seitwérts (iber die Saugerteller herausragen kann, ohne abzubrechen oder
anderweitig beschadigt zu werden. Dieser hangt von der Art des Lastmaterials, der Dicke des Materials und dem Winkel der
Handhabung (wenn gibt es). Da jedes Material verschiedene physikalische Eigenschaften besitzt, muss der zuldssige Uberhang
einzeln fir jeden Lasttyp bewerten werden. Falls Sie zusatzliche Informationen benétigen, setzen Sie sich mit Wood's Powr-Grip
oder einem autorisierten Handler in Verbindung.

8 Die zulassige Dicke nimmt jedoch zu, je leichter das Lastgewicht ist. Falls Sie zusatzliche Informationen bendtigen, setzen Sie
sich mit Wood’s Powr-Grip in Verbindung.

9 Alternative Mischungen der Gummis sind fiir diese Anwendungen erhaltlich. Falls Sie zusatzliche Informationen bendtigen,
setzen Sie sich mit Wood's Powr-Grip oder einem autorisierten Handler in Verbindung.
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BETRIEBSUMGEBUNG

Vergewissern Sie sich, dass jede Arbeitsumgebung der bestimmungsgemaBen Verwendung des
Vakuum-Hebegerates entspricht, angesichts der folgenden Beschrankungen:

® Benutzen Sie das Hebegerdat niemals in Gefahrenzonen.

e Dieses Hebegerdat ist fir keine Umgebung bestimmt, die flir den Bediener gefahrlich ist oder fiir
das Hebegerat schadlich ist. Vermeiden Sie Umgebungen, die Explosivstoffe, atzende
Chemikalien oder andere gefahrliche Stoffe enthalten.

e Die Eignung der Arbeitsumgebung ist beschrankt durch die Maximale Arbeitshohe ﬂ A
und durch die zuldssigen Arbeitstemperaturen. ‘1

Metallische Partikel und ahnliche Verunreinigungssubstanzen in der
Arbeitsumgebung konnten zu einem Ausfall der Vakuumpumpe fiihren.

e Das Hebegerat ist nicht bestimmt, wasserdicht zu sein: Tauschen Sie das Hebegerat nicht in
Flussigkeit ein und benutzen Sie es nicht im ungeeigneten Wetter.

Feuchtigkeit kann eine reduzierte Tragfahigkeit verursachen, indem sie die
Rutschfestigkeit der Saugerteller beeintrachtigt.

BESEITIGUNG DES HEBEGERATES

Nachdem die Lebensdauer des Vakuum-Hebegerdtes hat geendet (siehe TECHNISCHE DATEN),
beseitigen Sie dies so, dass es mit aller lokalen Vorschriften und aller zutreffenden, regulativen
Normen Ubereinstimmt.

Anmerkung: Es ist méglich, dass die Batterie unter spezielle Beseitigungsvorschriften kommt.
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BEDIENUNG

VOR DEM GEBRAUCH DES HEBEGERATES

Bestimmen Sie, ob das Vakuum-Hebegerat in der Lage ist, jede geplante Aufgabe zu erfiillen
(siehe TECHNISCHE DATEN und BESTIMMUNGSGEMABE VERWENDUNG). SchlieBen Sie dann die
folgenden Vorbereitungen ab:

Sicherheitsvorkehrungen treffen

@ Lesen Sie alle Anweisungen und Sicherheitsregeln vor der Benutzung des
Hebegerites.

e Trainieren Sie gemaB allen Industrie- und regulativen Normen, die zur Bedienung des
Hebegerates im seinen Gebiet entsprechen.
@ Tragen Sie immer angemessene personliche Schutzausriistung.

e Folgen Sie in den Richtlinien der Handelsvereinigung, die notwendigen SicherheitsmaBnahmen
flr jede Art von Lastmaterial festzustellen.

Auswabhl eine Sprache fiir die Anzeige

N - Bei der ersten Einschaltung des Hebegerates fordert die Intelli-
Language (ABC) ! . . . .
Pr : Grip® Steuerungseinheit den Bediener auf, eine Sprache auf der
rompt agan

LCD-Anzeige auszuwahlen.

Deutsch
Espafiol Um nach unten zu scrollen, driicken
Frangais Sie den LbsedrUCkknODf (l_)[])

More options..
P] 03 —* 100%

Um nach oben zu scrollen, driicken Sie den Ansaugdruckknopf (P<).

Um eine Sprache auszuwahlen, driicken Sie den Funktionsdruckknopf

([En]).10

Anmerkung: Benutzen Sie ein ahnliches Verfahren, auf alle Men(s zu navigieren.

10 ym die Sprache wieder zu tauschen, konsultieren Sie den Abschnitt ERREICHBARE INTELLI-GRIP® MENUS der
REPARATURANLEITUNG.
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Durchfiihrung von Inspektionen und Tests

0 Priifen Sie die Energie der Batterie immer vor der
Benutzung des Hebegerates (siche WARTUNG). =

o ,, ) ren-Modus O )
« Befolgen Sie die INSPEKTIONSZEITPLANE und TESTS (siehe
WARTUNG).

e Flhren Sie immer einen VAKUUMTEST durch (siehe WARTUNG),
bevor Sie ein Hebegerat in Betrieb nehmen.

o Uberpriifen Sie jeden Luftfilter regelméBig und warten
Sie diesen wenn notwendig.

Warten Sie die 2 Luftfilter immer, wenn ein Filterkdpf einige Flissigkeit oder andere
Verunreinigungen enthadlt, oder wenn ein Filterelement stark verschmutzt zu sein scheint
(siehe LUFTFILTER-WARTUNG in der REPARATURANLEITUNG).

0 Vergewissern Sie sich, dass der Benachrichtigungssummer trotz der Gerausche
an der Position des Bedieners gehort werden kann.

e Vergewissern Sie sich, dass der Benachrichtigungssummer klar hérbar bis
zum entferntesten Punkt zwischen dem Bediener und dem Hebegerat und
trotz aller Barrieren oder Hindernisse ist.1! Der VAKUUMTEST bietet eine
glnstige Gelegenheit, dies zu Uberpriifen (siehe WARTUNG).

11 bie Maximallautstirke des Summers ist 95 dBA bei 2" [60 cm]. Sofern zutreffend, schlagen Sie EN 7731 nach, um
sicherzustellen, dass der Benachrichtigungssummer Europdische Normen erfiillt.
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Vorbereiten zur Benutzung des Fernsteuerungssystems

E' Diese fakultative Funkempfanger und Funksender ermdglichen Ihnen, die Ansaug- und

Losefunktionen des Hebegerates im Abstand bis zu 250' [76 m] aktivieren,
vorausgesetzt, dass Sie eine direkte und klare Sicht auf das
Hebegerat und die Zustandsanzeiger haben.

Um ein Hebegerat fernzubedienen, folgen Sie diese
Sicherheitsregeln:

e Bestatigen Sie den Zustand des Hebegerdtes und der Last
optisch vor dem Heben.

INMOTION Controls’
| oo ol
)

N
3

FOC ID: RN4womve1620K01 )

Vergewissern Sie sich, dass sich alle : | ]
0 nahestehenden Personen vorgesehener [ ) | ]
fernbedienter Aktivitit bewusst sein. =

e Uberwachen Sie das Hebegerét jederzeit, um sicherzustellen, ° ” - | )
dass es wie vorgesehen funktioniert.!? )
e Achten Sie darauf, dass die Last korrekt abgesetzt wird und L J
abgestitzt ist, bevor Sie sie 16sen (siehe folgende
Abschnitte). 1 NOTSCHALTER-KNOPF DES FUNKSENDERS

2 AUSSTRAHLUNG-SIGNALLAMPCHEN

. : H 3 LOSEDRUCKKNOPF
Anmerkung: Um jede Funkausstrahlung zu vermeiden, 4 FUNKSENDER STROM- UND FUNKTIONSDRUCKKNOPE

driicken Sie den Notschalter-Knopf des Funksenders.!3 5 ANSAUGDRUCKKNOPF

ANSAUGEN DER SAUGER AUF EINE LAST

Positionierung des Hebegerates auf der Last

1) Vergewissern Sie sich, dass die Kontaktoberflachen der Last
und der Saugerteller sauber sind (sieche WARTUNG).

12 pas Fernsteuerungssystem ist so konzipiert, dass keines mehrfacher Hebegerate reagiert. Trotzdem sollen funkgesteuerte
Hebegerate getestet werden, um sicherzustellen, dass jeder Sender nur ein Hebegerat kontrolliert.

13 Um den Notschalter zurlickzusetzen, drehen Sie die Knopf im Uhrzeigersinn und erlauben Sie ihm, nach auBen in die normale
Position zuriickzuschnellen.
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2) Positionieren Sie den Saugerrahmen auf dem Last-
Zentrum, um unerwartete Bewegungen oder
Losen der Last zu vermeiden.1#

o Zentrieren Sie immer die Sauger auf der
Last.

Ein nicht zentriertes Laden kénnte
Korperverletzungen und Schaden an dem
Hebegerat oder der Last verursachen.

3) Vergewissern Sie sich, dass alle Saugerteller auf
die Last passen und gleichmaBig belastet sein :
werden. Sofern zutreffend schlagen Sie die @T
Tragkraft pro Sauger nach. o

4) Platzieren Sie die Saugerteller in Beriihrung
mit der Kontaktoberflache.

Einschaltung des Hebegerates
Driicken Sie den Stromdruckknopf des Hebegerates (()).

Die Vakuumpumpe lauft einige Augenblicke als normale
Funktion der automatischen Intelli-Grip® Diagnostik.

P I
@@ 3

—

YU Um das Fernsteuerungssystem zu benutzen, halten Sie den
Funksender Stromdruckknopf (()) kurz, den Funksender zu
aktivieren.

Anmerkung: Wenn Sie irgendeinen Druckknopf auf dem Sender
halten, blinkt das Ausstrahlung-Signalldmpchen griin oder rot,
falls der Sender aktiviert oder nicht aktiviert ist.

14 pas Hebegerat ist dazu bestimmt, das Maximallastgewicht zu handhaben, wenn der Schwerpunkt der Last nicht weiter als 3"
[7,5 cm] vom Mittelpunkt des Saugerrahmens entfernt positioniert ist.

15 Der Funksender schaltet automatisch nach einem Zeitraum von Untatigkeit ab.
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Sichansaugen der Sauger auf der Last
Driicken Sie den Ansaugdruckknopf ( p« ) auf dem Hebegerit.
0 Achten Sie darauf, dass die Ansaugfunktion

wahrend des gesamten Hebevorgangs
aktiviert bleibt.

ﬁ Um das Fernsteuerungssystem zu benutzen, driicken Sie den
Ansaugdruckknopf (P« ) auf dem Funksender.

Die Vakuumpumpe wird laufen, bis sich die Saugerteller voéllig ansaugen. Wenn das Hebegerat
eine zu lange Zeitspanne bendtigt, sich anzusaugen, piepst der Benachrichtigungssummer und
zeigt die LCD-Anzeige die Nachricht ,Vakuum steigt nicht normal an®™ an, zusammen mit einen
diagnostischen Code (siehe WARTUNG). In diesem Fall, driicken Sie das Hebegerat fest gegen
die Last, zu helfen, dass die Sauger sich anzusaugen beginnen.®

Ablesen der Vakuumanzeiger

Zwei Vakuumanzeiger zeigen das momentane
Vakuumniveau in Inches Hg und negativen
kPa am Doppelvakuumsystem:

e Griine Bereich: Vakuumniveaus reichen aus,
das Maximallastgewicht zu heben
(Abbildung B1).

e Rote Bereich: Vakuumniveaus reichen nicht
aus, das Maximallastgewicht zu heben
(Abbildung B2).

Wenn es mehr als 5 Sekunden dauert, bis ein
Vakuumniveau von 5" Hg [-17 kPa] auf einem & :
Vakuumanzeiger erreicht ist, driicken Sie auf jeden Saugerteller, der sich noch nlcht angesaugt
hat.

16 Obwohl ein Saugerteller beim Transport oder Einlagern sich verformen kann, sollte sich dieser Zustand nach weiterem
Gebrauch von selbst korrigieren.
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Vakuumniveau auf optimalen Oberflachen

Wenn das Hebegerat auf sauberen, glatten, nicht pordsen Oberflachen angesaugt ist, sollte es in
der Lage sein, ein ausreichendes Vakuum zum Heben aufrechtzuerhalten, auBer beim M
Gebrauch Uber der Maximalen Arbeitshéhe. frri\ §

Sollte es nicht mdglich sein, Uberprifen Sie das Vakuum-Generatorsystem auf Fehler
(sieche WARTUNG: VAKUUMTEST).

Vakuumniveau auf anderen Oberflachen

Wenn das Hebegerat auf verschmutzten, rauen oder porosen Oberflachen angesaugt ist,
moglicherweise ist es nicht in der Lage, ein ausreichendes Vakuum zum Heben
aufrechtzuerhalten, aufgrund der Undichtigkeit an den Saugertellern.!” In diesem Fall:

* Reinigen Sie die Lastoberflache und die Saugerteller griindlich (siehe WARTUNG).
* Bei Bedarf flihren Sie einen Test der Last-Angemessenheit durch:

1) Vergewissern Sie sich, dass das Vakuum-Generatorsystem korrekt funktioniert (siehe
WARTUNG).

2) Saugen Sie die Saugerteller auf die Last an, wie vorhergehend beschrieben.

3) Nachdem die Vakuumpumpe aufhért zu pumpen, halten Sie den Funktionsdruckknopf ((Fn))
und den Stromdruckknopf ((')) mindestens 5 Sekunden lang, um das Hebegerit
abzuschalten.

Anmerkung: Wahrend dieser Zeit, zeigt die LCD-Anzeige ,WARNUNG! Angesaugte Last?" an,
piepst der Benachrichtigungssummer schnell und blinkt das Stroboskoplicht.

4) Heben Sie die Last minimal an, um sicherzustellen, dass sie vom Hebegerdt getragen wird.

0 Treffen Sie VorsichtsmafBnahmen, fiir den Fall, dass die Last wahrend des Tests
fallen sollte.

5) Uberwachen Sie jeden Vakuumanzeiger 5 Minuten lang: Das Hebegeréit muss ein
Mindest-Vakuumniveau von 10" Hg [-34 kPa] aufrechterhalten. Sollte dies nicht
moglich sein, eignet sich die Last fiir das Hebegerét nicht.18

6) Senken Sie die Last nach 5 Minuten oder immer, wenn das Vakuumniveau niedriger als 10"
Hg [-34 kPa] ist.

17 puch kénnen verschmutzte Lasten die Vakuumpumpe veranlassen, haufig oder standig zu laufen. Da GbermaBiges Pumpen die
Batterieenergie schnell reduziert, reinigen Sie die Last so oft wie mdglich.

18 Bestimmte Lastmaterialien sind zu rau oder zu pords, diesen Test zu bestehen. Wo keine CE Normen gelten, moglicherweise
darf das Hebegerat jedoch zum Heben solcher Lasten benutzt werden. Falls Sie zusatzliche Informationen bendtigen, setzen Sie
sich mit Wood'’s Powr-Grip in Verbindung.
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ANHEBEN UND BEWEGEN DER LAST

Verstehen der Hebelampe

Wenn das Vakuum-Hebegerat bereit ist, die Maximale Tragkraft anzuheben, schaltet SICh
x die Vakuum-Hebelampe automatisch ein, und die Vakuumpumpe
schaltet zeitweilig ab, um die Energie der Batterie zu schonen.

Heben Sie die Last niemals, auBer wenn die Hebelampe
aufleuchtet, weil ein vorzeitiges Heben ein Losen der Last
und Korperverletzungen verursachen kénnte.

Uberwachen der Vakuumanzeiger

Uberwachen Sie die Vakuum-Hebelampe und beide Vakuumanzeiger wihrend des gesamten
Hebevorgangs.

Vergewissern Sie sich, dass die
Vakuumanzeiger vollstandig im
Sichtbereich bleiben.

Die Vakuumpumpe schaltet sich automatisch ein
und ab, um irgendeine Undichtigkeiten
entgegenzuwirken. Falls der Leck-Grad jedoch
groBer als normal ist, piepst der
Benachrichtigungssummer und zeigt die LCD-
Anzeige die Nachricht ,Vakuum nimmt im Kreis
[Nr.] ab" an, zusammen mit einem diagnostischen x
Code.? Solche Lecke kdnnen verursachen, dass die Batterie vorzeitig entladet wird und dadurch
die Laufzeit des Hebegerates reduziert wird. Um dies zu vermeiden, schlagen Sie den Abschnitt
ANSAUGEN DER SAUGER AUF EINE LAST: Vakuumniveau auf anderen Oberflachen nach.

Falls das Vakuumniveau niedriger als 16" Hg [-54 kPa] auf einem der Vakuumanzeiger geht, gibt
der Benachrichtigungssummer einen ununterbrochenen Alarm, schaltet sich die Hebelampe ab
und zeigt die LCD-Anzeige die Nachricht ,UNZUREICHENDES VAKUUM!™ an, zusammen mit einem
diagnostischen Code (siehe WARTUNG). Falls dies auftritt:

1) Halten Sie alle Personen weit von einer hdngenden Last fern, bis Sie sie sicher auf eine stabile
Stlitze senken kdnnen.

Halten Sie sich von jeder hiangenden Last fern, wahrend Anzeiger vor
unzureichendem Vakuum warnen.
2) Horen Sie auf, das Hebegerat zu benutzen, bis die Ursache des Vakuumverlustes erkannt ist:

o Uberpriifen Sie die Saugerteller auf Schiaden und filhren Sie den VAKUUMTEST durch (siehe
WARTUNG).

e Insofern erforderlich (iberpriifen Sie das ganze Vakuum-Generatorsystem.

3) Beheben Sie jeden Fehler, bevor Sie die normale Bedienung des Hebegerates wieder
aufnehmen.

19 Automatische Leck-Erkennung funktioniert nicht als Ersatz fiir die Durchfiihrung der VAKUUMTEST, wie unter
INSPEKTIONSZEITPLANE und TESTS vorgeschrieben (siehe WARTUNG).
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Kontrolle des Hebegerates und der Last

Wenn das Hebegerat bereit ist, benutzen Sie die Hebevorrichtung,
das Hebegerat und die Last wie erforderlich anzuheben.

Mit Hilfe des Kontrollhandgriffes behalten Sie die notwendige
Ausrichtung des Hebegerates und der Last bei.

Sobald gentigend lichte Hohe gibt es, dlirfen Sie die Last nach
Bedarf wieder positionieren (siehe BEDIENUNG).

Bei Stromausfall

Bei Ausfall der Batterie oder des elektrischen Systems gibt der Benachrichtigungssummer einen
ununterbrochenen Alarm.

o Bei Stromausfall Halten Sie sich von jeder hingenden Last fern.

Obwohl die Vakuum-Reservetanks entwickelt sind, die Last ohne Strom mindestens 5 Minuten
lang zu halten, hangt dies von vielen Faktoren ab, einschlieBlich des Zustandes von den
Saugertellern und der LASTMERKMALE (siehe WARTUNG und BESTIMMUNGSGEMARBE
VERWENDUNG).

Bei Stromausfall halten Sie alle Personen von einer hangenden Last fern, bis Sie sie sicher auf
eine stabile Stiitze senken kénnen. Beheben Sie jeden Fehler, bevor Sie die normale Bedienung
des Hebegerates wieder aufnehmen.

KIPPEN DER LAST

Stellen Sie sicher, dass die Last korrekt auf dem Hebegerat frrf,,..ﬁ..ﬂ_ﬁh_i
platziert ist (wie vorhergehend beschrieben). ' =

1) Stellen Sie sicher, dass die Last Uber genligend Kippspielraum verfiigt,
um mit niemand und nichts in Berlihrung zu kommen. T~

2) Benutzen Sie einen Kontrollhandgriff
(eingekringelt), die Last jederzeit unter Kontrolle
zu behalten.

3) Ziehen Sie den Kontroll-Handgriff nach oben oder
driicken Sie ihn nach unten, die Last nach Bedarf
zu kippen (Abbildung C1).

Anmerkung: Sehen Sie den Anschnitt
BESTIMMUNGSGEMABE VERWENDUNG:
LASTMERKMALE iiber den zuldssigen Uberhang.

Cc1
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LOSEN DER SAUGER VON DER LAST

Vergewissern Sie sich, dass die Last ruht und vollstandig abgestiitzt ist, bevor
die Saugerteller gelost werden.

1) Halten Sie den Funktionsdruckknopf ((En)) und den
Losedruckknopf (|-} ), den Saugverschluss zu
unterbrechen. Falls dies nicht der Fall ist, folgen Sie die
Anweisungen auf der LCD-Anzeige.

Yl Um das Fernsteuerungssystem zu benutzen, halten Sie den
Funktionsdruckknopf ( ™ ) und den Lésedruckknopf (|0 ) auf
dem Funksender, den Saugverschluss zu unterbrechen.

Anmerkung: Das Stroboskoplicht TP N
blinkt, solange der Funktions- '
oder Lése-Druckknopf gehalten
wird, um dem Bediener zu zeigen,
dass Signale von einem
Fernstandort ausgestrahlt werden,
und anderen Personen zu warnen,
dass der Bediener die Last I0st.

2) Halten Sie die Funktions- und Lésedrlickknépfe weiter, bis sich die Saugerteller vollstandig
von der Last I6sen. Ansonsten geht das Hebegerat automatisch auf der Ansaugbetriebsart
zuriick.20

Bewegen Sie das Hebegeridt nicht, bis sich die Saugerteller vollstiandig losen,
weil eine solche Bewegung Lastschaden oder Korperverletzungen
verursachen konnte.

Nachdem die Last erfolgreich geldst ist, aktiviert das Hebegerat die Stromsparen-Betriebsart.

3) Bevor Sie eine andere Last anheben, flihren Sie die Inspektion vor jedem Gebrauch durch
(siehe WARTUNG).

20 Eine Losefunktion mit Kontrolluhr kann benutzt werden, das Hebegerdt von der Last trennen zu helfen: Halten Sie die
Funktions- und Losedruckkndpfe, bis ein gelber Pfeil auf der LCD-Anzeige erscheint. Klopfen Sie dann den Funktionsdruckknopf 2
oder mehrere Male. Dies verldangert die Losebetriebsart 5 Sekunden pro jedes zusatzliche Klopfen.
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NACH DEM GEBRAUCH DES HEBEGERATES

1) Driicken Sie den Stromdruckknopf ((‘)) und den
Funktionsdruckknopf ((Fn]), das Hebegerit abzuschalten.

Vorsicht: Platzieren Sie das Hebegerdét nicht auf
Oberfldachen, die die Saugerteller verschmutzen oder
beschéadigen konnten.

2) Benutzen Sie die Hebevorrichtung, das Hebegerat vorsichtig
auf eine stabile Stiitze zu senken. Trennen Sie dann den
Hebehaken vom Hakenpunkt.

3) Sichern Sie das Hebegerat im originalen Transportbehalter, um es zu transportieren.

Einlagern des Hebegerates

1) Benutzen Sie die mitgelieferten Saugerabdeckungen, die
Saugerteller sauberzuhalten.

T T T e T e e T T e T e e T T T e e T T T T e e e T e T e e e T T T e e e T T e T e e e T T T e e T T e e e T T e T e e T e T e e e T T e T T e T T T e e e T T T e e e e T T T e e R T T T T T T T T e e T T

H-CE-!! Um das Umkippen des Hebegerates auf relativ horizontalen Oberflachen zu vermeiden,
platzieren Sie es mit nach unten zeigenden Saugertellern auf eine saubere, glatte, flache
Oberflache. Senken Sie dann den Hebearm und stellen Sie eine Stitze unter den Hakenpunkt.

T T )

2) Laden Sie die Batterie véllig auf und wiederholen Sie dies alle 6 Monate (sieche WARTUNG).
3) Trennen Sie die Elektroanschliisse, um die Entladung der Batterie zu vermeiden.

4) Lagern Sie das Hebegerdt an
einem sauberen und trockenen Ort ein.

Lagern Sie die Batterie von 32° F zu 70° F
[0-21° C] ein. Vermieden Sie die Lagerung
Uber 100° F [38° C].
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WARTUNG

0 Trennen Sie die Batterie vor der Wartung des Hebegerites.

Anmerkung: Schlagen Sie die REPARATURANLEITUNG Nr. 36105 nach,
wenn angebracht. Elektrische Schaltpléne sind im letzten Abschnitt.

INTELLI-GRIP® DIAGNOSTISCHE CODES

Konsultieren Sie die folgende Tabelle immer dann, wenn ein diagnostischer Code auf der LCD-
Anzeige erscheint. Die Codes sind in alphanumerischer Reihenfolge aufgelistet. Wenn die
Erkldrungen/Anweisungen das Problem beheben nicht, leiten Sie Fehler an ein qualifiziertes
Wartungspersonal weiter. Entsprechende Teile erscheinen in der ERSATZTEILLEN.

Legende:

= Summer ertont

= Summer ertont
kontinuierlich

= Stroboskoplicht blinkt

Code

Nachricht auf der Anzeige

Reihenfolge
des
Summers

Aktivitat des
Stroboskop-
lichts

Erklarungen/Anweisungen

BOO

Lungenigende [12V]
Batterieenergie ([Nr.])"

1 Piep alle 2
Sekunden

(kein)

Laden Sie die 12V Batterie auf oder, falls nétig,
tauschen Sie sie aus (siehe 12 VOLT BATTERIEAUFLADUNG
im Nachfolgenden). Mdglicherweise braucht eine kalte
Batterie, erwdrmt oder haufiger aufgeladen zu werden.

BO1

~+Aussperrung (12V Batterie)
([Nr.])*

(d.h. Aussperrung aufgrund
ungenugender 12V
Batterieenergie)

kontinuierlich

(kein)

Sobald die Stromsparen-Betriebsart aktiviert ist, sind
die Ansaug- und Losefunktionen verhindert, weil die
Energie der 12V Batterie unzureichend ist. Laden Sie
die Batterie vor dem nachsten Hebevorgang auf (siehe
12 VoLT BATTERIEAUFLADUNG im Nachfolgenden).

B02

»12V Batterie austauschen?"

1 Piep pro
Minute

(kein)

Uberpriifen Sie den Zustand der 12V Batterie (siehe 12
VOLT BATTERIEBEURTEILUNG und 12 VoLT
BATTERIEAUFLADUNG im Nachfolgenden). Da eine kalte
Batterie diese Benachrichtigung vorzeitig aktivieren
kann, erwdrmen Sie die Batterie und gegebenenfalls
Uberpriifen Sie sie erneut. Tauschen Sie die Batterie
nach Bedarf aus.

Anmerkung: Dese Benachrichtigung kann falschlich
aktiviert werden, falls das Ladegerdt an eine
Wechselstromquelle angeschlossen wird, wahrend das
Hebegerdt eingeschaltet ist. Wenn dies der Fall ist,
schalten Sie das Hebegerat ab, trennen Sie das
Ladegerat von der Stromquelle, und schalten Sie das
Hebegerdt wieder ein. Falls der Code andauert,
Uberpriifen Sie den Zustand der Batterie wie oben
beschrieben.

BO3

»12V Batterie bald aufladen"

1 Piep pro
Minute

(kein)

Laden Sie die 12V Batterie auf (siehe 12 VoLt
BATTERIEAUFLADUNG im Nachfolgenden).

B09

,9V Batterie austauschen?"

1 Piep pro
Minute

(kein)

Tauschen Sie die 9V Batterie des
Benachrichtigungssummers nach Bedarf aus (siehe
BENACHRICHTIGUNGSSUMMER-BATTERIETEST im
Nachfolgenden).
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Reihenfolge | Aktivitdt des
des Stroboskop-
Code | Nachricht auf der Anzeige | Summers lichts Erklarungen/Anweisungen
Coo +Ausfallsicher Vorgang auf kontinuierlich | erleuchtet Die modulare Leiterplatte hat die ausfallsichere

Modul®

Betriebsart aktiviert, die Wahrscheinlichkeit einer
Verletzung zu vermeiden. Die Wartung ist erforderlich.

C011 |, Kommunikations-ausfall, schneller Piep | (kein) Ein Fehler wird erkannt am Anschluss zwischen der
Modul 1" modularen Leiterplatte und der Steuerungseinheit.
Falls der Code nicht automatisch verschwindet, ist die
Wartung erforderlich.

C021 |, Interner Fehler, Modul 1% kontinuierlich | (kein) Ein Fehler wird erkannt an der modularen Leiterplatte.
Falls der Code nicht automatisch verschwindet, ist die
Wartung erforderlich.

Co3 ~Firmware-Aktualisierung (kein) (kein) Ein Wartungswerkzeug ist angeschlossen. Entfernen

[erkannt] ([Nr.])" Sie es, bevor Sie das Hebegerat wieder in Gebrauch
aufnehmen, und kontaktieren Sie WPG.

Cco4 »~Modulversion [ist] nicht 1 Piep alle 2 | (kein) Vergewissern Sie sich, dass das Hebegerdt gemaB den

kompatibel* Sekunden Arbeitstemperaturen benutzt ist (siehe TECHNISCHE
DATEN). Schalten Sie dann das Hebegerat ab und
wieder ein.
Falls der Code andauert, ist die modulare Leiterplatte
inkompatibel oder fallt sie aus. Die Wartung ist
erforderlich.

Co05 »~Aussperrung (Modulversion)" | kontinuierlich | (kein) Sobald die Stromsparen-Betriebsart aktiviert ist, sind

(wahrend der die Ansaug- und Losefunktionen in Zusammenhang mit
Druckknopf dem Code C04 verhindert. Die Wartung ist erforderlich.
gehalten
wird)
Co06 ~Steuerungskopf [-Version ist] |1 Piep alle 2 | (kein) Eine inkompatible Software-Aktualisierung war
nicht kompatibel* Sekunden installiert oder die Steuerungseinheit ist ausgefallen.
Die Wartung ist erforderlich.
Cco7 ~Aussperrung (Steuerungskopf | kontinuierlich | (kein) Sobald die Stromsparen-Betriebsart aktiviert ist, sind
[-Version])" (wahrend der die Ansaug- und Lésefunktionen in Zusammenhang mit
Druckknopf dem Code CO06 verhindert. Die Wartung ist erforderlich.
gehalten
wird)

EOO +.EEPROM Fehler, Zelle [Nr.]* | gelegentlicher | (kein) Ein Datenspeicher-Fehler wird erkannt. Die Wartung ist

EO1 Piep erforderlich.

E02

EO3

E04

1000 JFehler I2C ([Nr.])" einzelner Piep | (kein) Ein Fehler wird erkannt am Kabel, das an die modulare
Leiterplatte anschlieBt. Falls der Code nicht
automatisch verschwindet, ist die Wartung erforderlich.

NOO ~Automatisches Ansaugen" (kein) (kein) Die Ansaugbetriebsart wurde durch das System als
VorsichtsmaBnahme aktiviert, weil bedeutendes
Vakuum erkannt wurde, trotzdem niemand die
Ansaugfunktion einleitete. Keine KorrekturmaBnahme
ist erforderlich.

NO1 ~Automatisches Ansaugen® (kein) (kein) Die Ansaugbetriebsart wurde durch das System als
VorsichtsmaBnahme aktiviert, weil der Bediener
scheiterte, die Last vollstandig zu l6sen. Keine
KorrekturmaBnahme ist erforderlich.
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Code

Nachricht auf der Anzeige

Reihenfolge
des
Summers

Aktivitat des
Stroboskop-
lichts

Erklarungen/Anweisungen

NO2

~Automatisches Ansaugen"

(kein)

(kein)

Die Ansaugbetriebsart wurde durch das System als
VorsichtsmaBnahme aktiviert, wenn das Hebegerat
eingeschaltet wurde, weil der Strom zuvor ausgefallen
war, wahrend die Last befestigt war. Keine
KorrekturmaBnahme ist erforderlich.

NO3

»~Modulstrom [kann] nicht
ausgeschaltet [werden]"

1 Piep alle 2
Sekunden

(kein)

Fehler bei der Abschaltung der modularen Leiterplatte.
Entfernen Sie die 9V Batterie. Trennen Sie den
Anschluss zwischen der 12V Batterie und dem
Vakuum-Generatorsystem. Laden Sie die Batterie véllig
auf (siehe 12 VOLT BATTERIEAUFLADUNG im
Nachfolgenden). SchlieBen Sie dann die Batterie
wieder an und versuchen Sie, erneut abzuschalten.
Falls der Code andauert, trennen Sie den Anschluss.
Die Wartung ist erforderlich.

NO4

»Steuerung [kann] nicht
ausgeschaltet [werden]"

1 Piep alle 2
Sekunden

(kein)

Fehler bei der Abschaltung der Steuerungseinheit.
Entfernen Sie die 9V Batterie. Trennen Sie den
Anschluss zwischen der 12V Batterie und dem
Vakuum-Generatorsystem. Laden Sie die Batterie véllig
auf (siehe 12 VOLT BATTERIEAUFLADUNG im
Nachfolgenden). SchlieBen Sie dann die Batterie
wieder an und versuchen Sie, erneut abzuschalten.
Falls der Code andauert, trennen Sie den Anschluss.
Die Wartung ist erforderlich.

NO5

»~Modulstrom [kann] nicht
eingeschaltet [werden]"

1 Piep alle 2
Sekunden

(kein)

Fehler bei der Einschaltung der modularen Leiterplatte.
Laden Sie die 12V Batterie auf (siehe 12 VoLt
BATTERIEAUFLADUNG im Nachfolgenden). Schalten Sie
dann das Hebegerat wieder ein.

Falls der Code andauert, ist die Wartung erforderlich.

NO6

»~Mahnung abzuschalten®™

2 Piepe

erleuchtet
kurz

Schalten Sie das Hebegerét ab, die Entladung der 12V
Batterie zu vermeiden, wenn es nicht in Gebrauch ist.

NO7

~Auto-Abschaltung ist
unterdrickte"

(kein)

(kein)

Die automatische Funktion zum Abschalten ist
verhindert. Schalten Sie das Hebegerat ab und
schalten Sie es wieder ein. Falls der Code andauert, ist
die Wartung erforderlich.

NO8

~Automatische Abschaltung:
[Nr.] Sek."

1 Piep pro
Minute

(kein)

Das Hebegerat wird automatisch nach der
angegebenen Anzahl der Sekunden abschalten.
Driicken Sie irgendeinen Druckknopf, diese Aktion
abzubrechen.

N10

~Appunterstiitzungs-
hardwarefehler*

(kein)

(kein)

Ein Fehler wird erkannt in der Hardware, die die
Kommunikation mit Mobilapplikation ermdglicht.
Schalten Sie das Hebegerat ab und schalten Sie es
wieder ein. Falls der Code andauert, ist die Wartung
erforderlich.

uoo

+~WARNUNG! Angesaugte
Last?™

schneller Piep

erleuchtet

Es wurde versucht, das Hebegerat abzuschalten,
wahrend die Last noch erkannt wurde: Setzen Sie die
Last sofort auf eine stabile Stiitze ab und I6sen Sie die
Last, bevor Sie das Hebegerdt abschalten.

uo1

»LFn] halten auch um
abzuschalten®"

(kein)

(kein)

Halten Sie den Funktionsdruckknopf und den
Stromdruckknopf gleichzeitig, das Hebegerat
abzuschalten.

uo2

~Abschalten? Druckkndpfe
loslassen"

(kein)

(moglich)

Benutzen Sie nur den Funktionsdruckknopf und den
Stromdruckknopf, das Hebegerat abzuschalten. Das
Hebegerat kann nicht abgeschaltet werden, wahrend
irgendein anderer Druckknopf gedriickt wird.
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Code

Nachricht auf der Anzeige

Reihenfolge
des
Summers

Aktivitat des
Stroboskop-
lichts

Erklarungen/Anweisungen

uo3

»Zeit zum Losen: [Nr.] Sek."

1 Piep pro
jeden Klopfen

erleuchtet

Die Lésefunktion mit Kontrolluhr ist fiir die angegebene
Anzahl der Sekunden aktiviert (siehe BEDIENUNG:
LOSEN DER SAUGER VON DER LAST). Driicken Sie den
Funktionsdruckknopf, diese Aktion abzubrechen, oder
driicken Sie den Ansaugdruckknopf, diese Aktion zu
Uberschalten. Keine KorrekturmaBnahme ist
erforderlich.

uo4

»LFNn] halten auch zu I6sen*

(kein)

(kein)

Halten Sie den Funktionsdruckknopf und den
Losedruckknopf gleichzeitig, die Last zu lésen.

uo6

»LFn] und Ldsen loslassen™

(kein)

erleuchtet

Benutzen Sie nur den Ansaugdruckknopf, die Last
anzusaugen. Wahrend den Ansaugdruckknopf gedriickt
wird, reagiert das Hebegerat auf keinen anderen
Druckknopf. Lassen Sie alle Druckknépfe los und
driicken Sie die Druckkndpfe erneut, um eine andere
Funktion zu aktivieren.

uos

»,Menii nicht verfiigbar beim
Ansaugen"

(kein)

(kein)

Die Bedienermeniis kdnnen nicht zugegriffen werden,
wahrend das Hebegerat auf einer Last angesaugt ist.

uo9

~Gegengewicht nicht
eingezogen"

kontinuierlich

erleuchtet

Die Losefunktion ist verhindert, weil das Gegengewicht
nicht korrekt platziert ist. Positionieren Sie das
Gegengewicht erneut, wie vorhergehend beschrieben
(siehe BEDIENUNGSANLEITUNG).

u10

~Stromknopf fir live Statis"
(d.h. Stromdruckknopf
benutzen fiir momentane
Statistiken)

(kein)

(kein)

Der Stromdruckknopf (nicht Funktionsdruckknopf) wird
jetzt benutzt, auf die momentanen Statistiken
zuzugreifen. Keine KorrekturmaBnahme ist erforderlich.

Uil

.Batterietest — anzusaugen
warten"

(kein)

(kein)

Die Ansaugfunktion wird verhindert, weil ein Test der
Batterie momentan im Gange ist. Warten Sie, bis die
Vakuumpumpe aufhort zu pumpen, und versuchen Sie
wieder.

V000

~UNZUREICHENDES VAKUUM!™

kontinuierlich

erleuchtet

Setzen Sie die Last sofort auf eine stabile Stiitze ab, bis
ausreichendes Vakuum erreicht werden kann.
Uberpriifen Sie die Last und die Saugerteller auf
Schaden. Schlagen Sie die entsprechenden Hinweise in
MONTAGE, BEDIENUNG und WARTUNG nach.

V001
V002
V003
V004

+~UNZUREICHENDES VAKUUM
[Nr.]™

(Nr. zeigt den entsprechenden
Vakuum-Kreis an)

kontinuierlich

erleuchtet

Setzen Sie die Last sofort auf eine stabile Stiitze ab, bis
ausreichendes Vakuum im angezeigten Vakuum-Kreis
erreicht werden kann. Uberpriifen Sie die Last und die
Saugerteller auf Schaden. Schlagen Sie die
entsprechenden Hinweise in MONTAGE, BEDIENUNG
und WARTUNG nach.

Dieser Code kann in Zusammenhang mit dem Code
NOO aktiviert werden.

V011
V012
V013
V014
V015

L~Vakuum nimmt im Kreis [Nr.]
ab\\

(Nr. zeigt den entsprechenden
Vakuum-Kreis an)

3 Piepe

(kein)

Das Vakuum im angezeigten Vakuum-Kreis nahm
schneller als erwartet ab. Mdgliche Ursachen schlieBen
das Durchriitteln oder das Absetzen der Last ein, sowie
die Benutzung auf rauen oder porésen Lasten und
andere Grunde der Vakuumlecks. Schlagen Sie die
entsprechenden Hinweise in MONTAGE, BEDIENUNG
und WARTUNG nach, Lecks soweit mdglich zu
beseitigen. Auch kdnnen Sie die Empfindlichkeit fir die
Verminderungen der Vakuumniveaus regeln, wenn dies
geeignet ist (siche INTELLI-GRIP® BEDIENERMENUS:
TAUSCHEN VON DER GRENZE DES LECK-GRADS in der
REPARATURANLEITUNG).
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Reihenfolge | Aktivitdt des
des Stroboskop-
Code | Nachricht auf der Anzeige | Summers lichts Erklarungen/Anweisungen
V020 |,Vakuum steigt nicht normal 1 Piep alle 2 | erleuchtet Obwohl das Hebegerat begann sich anzusaugen, nahm
an" Sekunden das Vakuumniveau nicht mit einer normalen
Geschwindigkeit zu. Vergewissern Sie sich, dass sich
alle Saugerteller sicher ansaugen (sieche BEDIENUNG).
Dieser Code kann beim Gebrauch in groBen Héhen
aktiviert werden. Wenn dies der Fall ist, kontaktieren
Sie WPG, um Anweisungen zu bekommen.
VO3A |,Pumpe lauft ibermaBig" 1 Piep alle 2 | (kein) Die Vakuumpumpe lauft haufiger als normal.
VO3B Sekunden Wahrscheinliche Ursachen schlieBen ein bedeutendes
Vakuumleck oder die Schwierigkeit ein, das Mindest-
Vakuumniveau beim Gebrauch in groBen Hohen zu
erreichen.
Bei einem potenziellen Leck tberpriifen Sie das
Vakuumsystem auf Fehler (siehe die entsprechenden
Hinweise in MONTAGE, BEDIENUNG und WARTUNG).
Bei groBen Hohen kontaktieren Sie WPG, Anweisungen
zu bekommen.
V040 |,Absperrung (Vakuumsensor- |kontinuierlich | (kein) Sobald die Stromsparen-Betriebsart aktiviert ist, sind
fehler)" die Ansaug- und Losefunktionen aufgrund der
Fehlfunktion eines Vakuumsensors verhindert. Stellen
Sie sicher, dass die Elektroanschliisse der Sensoren in
der Leiterplatte korrekt eingesteckt sind.
V050 [“ACHTUNG! NIEDRIGES kontinuierlich | erleuchtet Die Vakuumniveaus in BEIDEN Kreisen reichen nicht
VAKUUM!I™ zum Heben aus. Halten Sie alle Personen weit von
einer hangenden Last fern, bis Sie sie sicher auf eine
stabile Stiitze senken kénnen. Die Wartung ist
erforderlich.
V081 |,Fehler des Sensors [Nr.] kontinuierlich | (kein) Eine Fehlfunktion des Vakuumsensors im angezeigten
v082 | (niedrig)" bei der Vakuumkreis wird erkannt. Stellen Sie sicher, dass der
v083 |(Nr. zeigt den entsprechenden |Ansaug- Elektroanschluss des Sensors in der Leiterplatte korrekt
vog4 | Vakuum-Kreis an) funktion; eingesteckt ist.
1 Piep pro
Minute bei der
Stromsparen-
Betriebsart
V091 |,Fehler des Sensors [Nr.] kontinuierlich | (kein) Eine Fehlfunktion des Vakuumsensors im angezeigten
V092 | (GibermaBig)* bei der Vakuumkreis wird erkannt. Stellen Sie sicher, dass der
v093 |(Nr. zeigt den entsprechenden |Ansaug- Elektroanschluss des Sensors in der Leiterplatte korrekt
vo94 |Vakuum-Kreis an) funktion; eingesteckt ist.
1 Piep pro
Minute bei der
Stromsparen-
Betriebsart
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INSPEKTIONSZEITPLANE

Fihren Sie die Inspektionen routinemaBig gemaB den folgenden Haufigkeitszeitplanen durch.?!
Wenn irgendein Fehler entdeckt wird, beheben Sie diesen und fiihren Sie die nachste haufigste

Inspektion durch, bevor Sie das Vakuum-Hebegerat benutzen.

Jeder Haufig?? RegelmaBig?
Aktivitat Gebrauch | (20-40 Stunden) | (250-400 Stunden)

Uberpriifen Sie die Saugerteller auf v v v
Verschmutzungen oder Schaden.
Uberpriifen Sie die Lastoberflache auf v v v
Verschmutzungen oder Trimmer.
Uberpriifen Sie die Steuerungen und Anzeiger auf v v 4
Schaden.
Uberpriifen Sie die Batterie auf ausreichende v v v
Leistung.
Uberpriifen Sie den Hebegeriteaufbau auf Schaden. v 4
Uberpriifen Sie das Vakuumsystem auf Schiaden v v
(einschlieBlich der Saugerteller, der
Verbindungsstlicke und der Schlduche).
Uberpriifen Sie die Luftfilter auf Zustidnde, die eine v v
Wartung erforderlich machen.
Fihren Sie den VAKUUMTEST durch. v v
Uberpriifen Sie das Hebegerates auf ungewdhnliche v v
Vibrationen oder Gerdusche wahrend des
Gebrauches.

«f»  Wenn das Hebegerat besitzt ein v v
Iﬂ Fernsteuerungssystem, flihren Sie den

FERNSTEUERUNGSSYSTEMTEST durch.

Uberpriifen Sie das komplette Hebegerst nach v
Anzeichen auf:
e Lockerheit, libertriebene Abnutzung, libermaBige

Korrosion
e Deformation, Risse, Dellen an Konstruktions- oder

Funktionskomponenten
e Einschnitte an den Saugertellern oder Schlduchen
» alle andere gefahrliche Zustande

21 Details iiber diese Inspektionen kénnen in den folgenden Abschnitten (z.B. SAUGERTELLERWARTUNG, 12 VOLT BATTERIEBEURTEILUNG,

VAKUUMTEST) oder der REPARATURANLEITUNG gefunden werden.

22 puch ist die Haufige Inspektion notwendig immer dann, wenn das Hebegerat 1 Monat oder langer auBer Betrieb ist.

23 Auch ist die RegelmaBige Inspektion erforderlich immer dann, wenn das Hebegerdt 1 Jahr oder langer auBer Betrieb ist.
Flhren Sie ein schriftliches Protokoll Gber jede RegelmaBige Inspektion. Wenn notwendig, schicken Sie das Hebegerat an Wood’s
Powr-Grip oder einen autorisierten Handler zur Reparatur zurtick (siehe BESCHRANKTE GARANTIE).
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Jeder Haufig?? RegelmaBig?
Aktivitat Gebrauch | (20-40 Stunden) | (250-400 Stunden)

Uberpriifen Sie das komplette elektrische System v
auf Schaden, Abnutzung oder Verschmutzung, die
gefahrlich sein kénnten. Die Uberpriifung muss mit
aller lokalen Vorschriften und aller regulativen
Normen Ubereinstimmen.

Vorsicht: Benutzen Sie die geeignete
Reinigungsmethode fiir jede elektrische
Komponente, die der Vorschriften und der
Normen entspricht. Eine ungeeignete
Reinigung kann Komponenten beschadigen.

Seltener Gebrauch

Wenn ein Hebegerat weniger als 1 Tag lang innerhalb von 2 Wochen benutzt wird, flihren Sie die
regelmaBige Inspektion vor jedem Gebrauch durch.

TESTS

Flhren Sie diese Tests durch, wenn das Hebegerat erstmals in Betrieb genommen wird, und nach
Jjeder Reparatur.?* Beheben Sie jeden Fehler und testen Sie nochmals, bevor Sie das Hebegerat
benutzen.

Bedienungstests
e Flihren Sie den nachfolgenden VAKUUMTEST durch.

e Testen Sie alle Merkmale und Funktionen des Hebegerates (sieche BEDIENUNGSMERKMALE,
BEDIENUNG und WARTUNG).

Lasttest T
Bestdtigen Sie, dass das Hebegerédt die Maximale Tragkraft heben kann:2° el

1) Stellen Sie eine Testlast mit entsprechenden LASTMERKMALEN (sieche BESTIMMUNGSGEMARBE
VERWENDUNG) in der vertikalen Position auf eine stabile Stiitze.26

2) Saugen Sie die Saugerteller auf die Last an, wie vorhergehend beschrieben.

3) Nachdem die Vakuumpumpe aufhért zu pumpen, halten Sie den Funktionsdruckknopf ([Fn))
und den Stromdruckknopf (¢!)) mindestens 5 Sekunden lang, um das Hebegerat
abzuschalten.?”

24 Details iiber diese Tests kdnnen in den folgenden Abschnitten (z.B. 12 VOLT BATTERIEBEURTEILUNG, VAKUUMTEST, usw.) oder der
REPARATURANLEITUNG gefunden werden.

25 Auch kann eine entsprechende Simulation benutzt werden. Falls Sie zusatzliche Informationen bendtigen, setzen Sie sich mit
Wood'’s Powr-Grip in Verbindung.

26 Horizontale Hebegerdte sind von dieser Anforderung befreit.

27 \ahrend dieser Zeit, zeigt die LCD-Anzeige ,WARNUNG! Angesaugte Last?" an, piepst der Benachrichtigungssummer schnell
und blinkt das Stroboskoplicht.
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Treffen Sie VorsichtsmaBnahmen, fiir den Fall, dass die Last wahrend des Tests
fallen sollte.

4) Heben Sie die Last minimal an, um sicherzustellen, dass sie 5 Minuten lang vom Hebegerat
getragen wird. Die Last darf wahrend dieser Zeitspanne nicht
rutschen oder fallen. Falls sie es tut, Uberpriifen Sie jeden Stromspa
Saugerteller (siehe SAUGERTELLERWARTUNG) und flihren Sie einen ren-Modus O '".
VAKUUMTEST durch. Beheben Sie jeden gefundenen Fehler und ‘
testen Sie das Hebegerat nochmals.

5) Nachdem der Test beendet ist, senken Sie die Last und l6sen
Sie sie, wie vorhergehend beschrieben.

12 VOLT BATTERIEBEURTEILUNG

Wahrend das Hebegerat eingeschaltet ist, zeigt ein Batterieanzeiger auf der LCD-Anzeige das
momentane Energieniveau an.?®

Uberpriifen Sie die Energie der Batterie vor jedem Hebevorgang und nach jedem Arbeitstag, um
zu bestimmen, ob eine Aufladung nétig ist.??

Falls die Batterieenergie im roten Bereich ist, unterbrechen Sie den Gebrauch des Hebegerdtes
und laden Sie die Batterie auf (siehe nachsten Abschnitt). Falls die Batterieenergie nehmt weiter
ab, werden die Steuerungen ausgesperrt sein, bis die Batterie wieder aufgeladen ist.

Anmerkung: Falls ein Stromausfall in der Batterie eintritt, wird der Benachrichtigungssummer
einen Alarm geben (siehe BENACHRICHTIGUNGSSUMMER-BATTERIETEST im Nachfolgenden).

28 \Nfenn die Stromsparen-Betriebsart des Hebegerates lange aktiviert bleibt, Iduft die Pumpe sporadisch, die Batterie zu prifen.

29 \Wenn das Ladegerat an eine Wechselstromquelle angeschlossen ist, zeigt der Batterieanzeiger ein inkorrektes Energieniveau
an.
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12 VOLT BATTERIEAUFLADUNG3

Laden Sie die Batterie immer dann auf, wenn der Batterieanzeiger reduzierte Energie zeigt (siehe
vorhergehenden Abschnitt).3! Vorsicht: Vergewissern Sie sich, dass das Hebegerét
abgeschaltet ist.

® Vergewissern Sie sich, dass die Stromquelle eine Erdfehlerschutzeinrichtung
besitzt.

Bestimmen Sie die Eingangsspannung, die
auf dem Ladegerat markiert ist, und BETRIEBSBEREIT  VOLL AUFGELADEN
schlieBen Sie es an eine entsprechende
Stromquelle an.32

Das Stromlampchen (®) schaltet sich ein,
wenn das Ladegerat funktioniert. Schlagen
Sie die Anzeige von 6 Schritten nach, den
Leistungszustand zu bestimmen. Die
Batterie kann nach dem Schritt 3 benutzt
werden und ist beim Schritt 5 voll
aufgeladen.

Normallerweise sollte es nicht mehr als 8 Stunden dauern, die Batterie voll aufzuladen.33 Wenn
nicht, Uberpriifen Sie auf die folgenden Fehler:

e Das Stromlampchen (®) blinkt: Das Ladegerdt ist nicht zur Batterie angeschlossen. SchlieBen
Sie das Ladegerat wieder an (siehe MONTAGE).

e Das Fehlerlampchen (!) schaltet sich sofort ein: Die Anschlusskabel der Batterie sind zu den
inkorrekten Polen angeschlossen. Kehren Sie die Anschlusskabel der Batterie um.

e Das Laden endet beim Schritt 1 oder 4 und das Fehlerlampchen (!) schaltet sich ein: Die
Batterie funktioniert nicht mehr. Tauschen Sie die Batterie aus (siehe ERSATZTEILE).

Bevor Sie das Hebegerat wieder in Betrieb nehmen, berpriifen Sie die Batterie noch einmal, wie
vorhergehend beschrieben.

FEHLERLAMPCHEN /
\

STROMLAMPCHEN

30 sje diirfen ein anderes Ladegerat benutzen, das nicht geliefert wurde, vorausgesetzt, dass dies fiir 12 Volt GS, Typ AGM, Blei-
Saure Batterien bestimmt ist. Trennen Sie die Batterie vom Vakuum-Generatorsystem vor der Aufladung.

31 Um die Lebensdauer der Batterie zu maximieren, laden Sie sie schnell nach jedem Gebrauch auf.

32 jede externe Stromversorgung muss den lokalen Vorschriften entsprechen. Vorsicht: Benutzen Sie das Ladegerét nicht,
wahrend das Ladegerét an eine Wechselstromquelle angeschlossen ist.

33 Das Ladegerat ist dazu bestimmt, das Energieniveau der Batterie automatisch wahrzunehmen und die Geschwindigkeit der
Aufladung zu reduzieren, wenn die Batterie voll aufgeladen ist. Infolgedessen braucht das Ladegerat nicht von der Stromquelle
getrennt zu werden, bis das Hebegerat erneut benutzt wird.
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BENACHRICHTIGUNGSSUMMER-BATTERIETEST

Das Hebegerat priift die 9 Volt Batterie flr den Benachrichtigungssummer automatisch jedes Mal
bei der Einschaltung. Falls die Batterie abgenutzt wird, zeigt die LCD-Anzeige ,9V Batterie
austauschen?" an und piepst der Summer einmal die Minute. Tauschen Sie die Batterie aus, wie
folgt:

1) Schalten Sie das Hebegerat ab.

2) Driicken Sie den Batterie-Halter flir Summer nach innen so, dass er
geldst wird.

3) Schieben Sie das Tablett der Batterie nach auBen, wie dargestellt.

4) Installieren Sie eine neue 9 Volt Batterie gemaB der markierten Polaritat.
5) Schieben Sie das Tablett der Batterie wieder nach innen.

6) Schalten Sie dann das Hebegerat nochmals ein, die Ersatzbatterie zu testen.

SAUGERTELLERWARTUNG

Reibungskoeffizient vom Sauger gegen die Last

Der Reibungskoeffizient stellt die Fahigkeit des Hebegerates dar, einem Lastrutschen
standzuhalten.3* Die Maximale Tragkraft setzt einen Reibungskoeffizient von 1,0 voraus, der
basiert auf Tests der Saugerteller aus sauberem, neuem Standard-Gummi auf sauberem,
trockenem, normalem Glas. Falls das Hebegerét wird unter anderen Umstanden benutzt,
muss eine qualifizierte Person die effektive Tragfdhigkeit zuerst bestimmen.>>

Eine langfristige Belastung durch die Hitze, die Chemikalien oder die UV-Strahlung kénnen den
Reibungskoeffizient der Saugerteller reduzieren. Ersetzen Sie die Sauger jedes zweite Jahr oder
haufiger, sofern erforderlich.

34 Horizontale Hebegerdte sind von dieser Anforderung befreit.

35 Setzen Sie sich mit Wood's Powr-Grip in Verbindung, falls Sie Hilfe benétigen, um einen Reibungstest durchzufiihren.
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Sauger-Inspektion

Uberpriifen Sie jeden Saugerteller gemaB den
INSPEKTIONSZEITPLANEN und TeSTS im Vorhergehenden und beheben
Sie alle Fehler, bevor das Hebegerat benutzt wird (siehe
ERSATZTEILE, wenn angebracht).

e Verschmutzungen auf der Oberflache (1) oder den
Verschlusskanten (2) (siehe unten).

* Fehlen des Filtersiebs (3) an der Oberflache.

e Einkerbungen, Einschnitte und Abreibungen an den
Verschlusskanten.

Ersetzen Sie jeden Sauger, falls die
Verschlusskanten beschéadigt sind.

¢ Abnutzung, Steifheit oder Belag.

Sauger-Reinigung

1) Benutzen Sie das Seifenwasser oder andere milde Reiniger, die
Oberflache jedes Saugertellers regelmaBig zu reinigen, um Ol, Staub
und andere Verschmutzungen zu beseitigen.

Benutzen Sie niemals aggressive Chemikalien auf der
Saugerteller.

Lésungsmittel, Erddlprodukte (einschlieBlich Kerosin, Benzin und
Dieseldl) oder aggressive Chemikalien kdnnen die Saugerteller beschadigen.

® Benutzen Sie niemals Gummi-Weichmacher auf der Saugerteller.
Viele Gummi-Weichmacher kdnnen einen gefahrlichen Belag auf den Saugertellern

hinterlassen.

2) Vermeiden Sie, dass Flussigkeiten das Vakuumsystem durch die Saugdéffnung auf der
Saugeroberflache hineingehen.

3) Wischen Sie die Saugeroberflache sauber. Benutzen Sie einen sauberen Schwamm oder ein
fusselfreies Tuch, damit das Reinigungsmittel aufzutragen.3®

4) Geben Sie dem Sauger genug Zeit, vollstandig zu trocknen, bevor Sie das Hebegerat
benutzen.

36 Eine Biirste mit Borsten, die Gummi nicht angreifen, kann helfen, Verschmutzungen an den Verschlusskanten zu beseitigen.
Falls Sie Hilfe bendtigen, weil diese Reinigungsmethoden zu keinem Erfolg fiihren, setzen Sie sich mit Wood’s Powr-Grip oder
einem autorisierten Handler in Verbindung.
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VAKUUMTEST

Testen Sie das Vakuumsystem routinemaBig auf Vakuumverlust gemaB den INSPEKTIONSZEITPLANEN
und TEsTS im Vorhergehenden.

1) Reinigen Sie die Oberflache jedes Saugertellers wie vorhergehend beschrieben.
2) Benutzen Sie eine Testlast, die ein Gewicht, das der Maximalen Tragkraft entspricht, @T

LBS
[KG]

und eine saubere, glatte, nicht por6se Oberflache sowie andere entsprechenden
LASTMERKMALE besitzt (siehe BESTIMMUNGSGEMABE VERWENDUNG).3”

3) Saugen Sie das Hebegerat auf die Testlast an, wie vorhergehend beschrieben. Nachdem die
Vakuumpumpe aufhért zu pumpen, sollte das Vakuumniveau im griinen Bereich jedes
Vakuumanzeigers erscheint.

4) Heben Sie die Last minimal an, um sicherzustellen, dass die Saugerteller voll belastet sind.
Halten Sie dann den Funktionsdruckknopf ([Fn]) und den Stromdruckknopf ((')) mindestens 5
Sekunden lang, um das Hebegerat abzuschalten.38

Treffen Sie VorsichtsmaBnahmen, fir den Fall, dass die Last wahrend des Tests
fallen sollte.

5) Uberwachen Sie die Vakuumanzeiger: Das Vakuumniveau sollte um nicht mehr als 4" Hg
[-14 kPa] innerhalb von 5 Minuten absinken. Senken Sie die Last nach 5 Minuten oder immer,
wenn der Vakuumtest negativ verlauft.

Benutzen Sie ein Hebegeridt niemals, wenn der VAKUUMTEST negativ verlauft.

6) Beheben Sie jeden Fehler im Vakuumsystem, bevor Sie das Hebegerat benutzen.

FERNSTEUERUNGSSYSTEMTEST

W Wenn das Hebegerat ein Fernsteuerungssystem besitzt, testen Sie es in der Umgebung, wo das
Hebegerat normalerweise benutzt wird. Benutzen Sie den Funksender, jede der Fernfunktionen zu
aktivieren.® Verandern Sie die Ausrichtung und die Entfernung des Senders vom Hebegerat, um

sicherzustellen, dass Ausstrahlungen wirksam sind.*°

Falls das Fernsteuerungssystem nicht korrekt funktioniert, ist es mdglich, dass ...
e die Batterie flir den Funksender ersetzt werden muss;

e Metalle oder andere Elektrizitat-leitfahige Oberflachen die Funkstérung verursachen. Positionieren Sie
der Sender erneut, um die Signale wirkungsvoll auszustrahlen.

Falls das Problem nicht behoben wird, verandern Sie die Test-Umsténde, um festzustellen, ob gibt es eine

Ausstrahlung-Stérung im Arbeitsumgebung oder das Fernsteuerungssystem funktioniert nicht. Beheben
Sie jeden Fehler, bevor Sie des Fernsteuerungssystems benutzen.

37 Die Last sollte eine flache Oberfliche oder nur soviel Kriimmung besitzen, wie fiir das Hebegerat vorgesehen ist.

38 \wahrend dieser Zeit, zeigt die LCD-Anzeige ,WARNUNG! Angesaugte Last?" an, piepst der Benachrichtigungssummer schnell
und blinkt das Stroboskoplicht.

39 Benutzen Sie ein Testmaterial mit entsprechenden LASTMERKMALEN (siehe BESTIMMUNGSGEMABE VERWENDUNG), die Ansaug-
und Lésefunktionen zu testen.

40 Es jst moglich, dass dies die Hilfe von jemandem nahe dem Hebegerat bendtigt, zu bestdtigen, dass die Funktionen wie
vorgesehen funktionieren.
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AUSTAUSCHEN DES VERSCHLUSSRING AUF DEM VPFS10T

SAUGERTELLER

Wenn das Hebegerat VPFS10T Saugerteller besitzt,
ersetzen Sie Verschlussringe, wie folgt:

1) Entfernen Sie den alten Verschlussring.

Vergewissern Sie sich, dass der ganze Saugerteller
sauber ist, einschlieBlich der Befestigungsrille.

2) Stellen Sie den inneren Rand eines neuen
Verschlussrings gegen dem inneren Rand der
Befestigungsrille.

3) Driicken Sie den Verschlussring in die Befestigungsrille,
indem Sie an 4 Bereichen beginnen, wie dargestellt.

4) Driicken Sie vorsichtig und fest auf dem duBeren Rand
des Verschlussrings, bis die platte Flache blindig gegen
dem Boden der Rille liegt. Ein Werkzeug zum Einsetzen
der Verschlussringe hilft (siehe ERSATZTEILE).

5) Vergewissern Sie sich, dass der Verschlussring sicher
in der Befestigungsrille Gber den ganzen Umfang des
Saugertellers aufgelegen wird.

Anmerkung: Falls ein Teil der Verschlussring aus der
Befestigungsrille ausfallt, Gberpriifen Sie den
Verschlussring auf Schaden und setzen Sie einen
unbeschadigten Verschlussring wieder ein.
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ERSATZTEILE

Lager-Nr. |Bezeichnung Anz,
65442CA Vakuumschlauch — 0,160" Innendurchmesser x 1/4" AuBendurchmesser — rot *
65440 Vakuumschlauch — 0,245" Innendurchmesser x 3/8" AuBendurchmesser — rot *
65437 Vakuumschlauch — 0,245" Innendurchmesser x 3/8" AuBendurchmesser — griin *
65429BM Vakuumschlauch — 0,160" Innendurchmesser x 1/4" AuBendurchmesser — griin *
65014 Sauger-Feder — Wellentyp (fiir HV11 und RF1216 Sauger) 2
65010 Sauger-Feder — Spiralentyp (fiir GO750, VPFS10T und G3370 Sauger) 2
64716 Ladegerat — 0,8 Ampere — 240 Volt WS — australischer Typ 1
64715 Ladegerat — 0,8 Ampere — 240 Volt WS 1
64714 Ladegerat — 0,8 Ampere — 100 / 120 Volt WS 1
64664 Batterie — 12 Volt GS — 7 Amperestunden 1
59906 Fernsteuerungssystem-Umriistungssatz (fakultativ) 1
59086NC Batterieverbindungskabel — Doppelleitungen 1
54382NC Stromleitung 1
53134AZ Schlauch-Verbindungsstiick — Winkel — 1/4" Enden (fiir RF1216 Sauger) 2
53132 Schlauch-Verbindungsstiick — T-férmig — 1/4" Enden 2
53120 Sauger-Verbindungsstiick — Winkel — 5/32" Innendurchmesser (fiir G0750, HV11, VPFS10T und G3370 Sauger) 2
49724TT Einsetzbarer Verschlussring — Typ VIFS10T2 — Schaumgummi mit geschlossenen Zellen (flir VPFS10T Sauger) 2
49724RT Einsetzbarer Verschlussring — Typ VIFS10T3 — Gummi widerstandsfahig gegen Hochtemperaturen (fiir VPFS10T) 2
49672FT Saugerteller — Typ VPFS10T / 10" [25 cm] Durchmesser — mit einsetzbarerem Verschlussring 2
49668T Saugerteller — Typ RF1216 / 12" x 16" [31 cm x 41 cm] Abmessungen — gelippt 2
49646T Saugerteller — Typ G3370 / 11" [28 cm] Durchmesser — gelippt 2
49605T Saugerteller — Typ HV11 / 10" [25 cm] Durchmesser — gelippt 2
49586TA Saugerteller — Typ G0750 / 10" [25 cm] Durchmesser — konkav 2
36105 Reparaturanleitung — 12 Volt GS — Doppelvakuumsystem — Intelli-Grip® 1
29353 Saugerabdeckung (nicht fiir RF1216 Sauger) 2
20050 Werkzeug zum Einsetzen der Verschlussringen (fiir VPFS10T Sauger) 1
15632 Filtersieb — klein (fiir G0O750 und VPFS10T Sauger) 2
15630 Filtersieb — groB (fiir HV11, G3370 und RF1216 Sauger) 2
10900 Inbusschraube — mit Schulter — 5/16" x 1/2" x 1/4-20 Gewinde (zum Montieren der Sauger) 12

* Lange bei Bedarf. Vakuumschlauche werden im FuB (ca. 30,5 cm) verkaufen.

Siehe REPARATURANLEITUNG Nr. 36105 fir zusatzliche Ersatzteile.

MONTAGE NUR MIT IDENTISCHEN ERSATZTEILEN
LIEFERBARE AUF WPG.COM ODER VON EINEN AUTORISIERTEN WPG HANDLER
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BESCHRANKTE GARANTIE

Produkte von Wood's Powr-Grip® (WPG) werden sorgfaltig hergestellt, in den verschiedenen
Stufen des Produktions-prozesses griindlich kontrolliert und individuell getestet. Auf
Verarbeitungs- und Materialfehler besteht eine Garantie von einem Jahr nach Kaufdatum.

Wenn ein Problem wahrend der Garantiezeit auftritt, folgen Sie den Anweisungen (siehe unten),
den Garantieanspruch wahrzunehmen. Wenn bei der Uberpriifung festgestellt wird, dass das
Problem durch einen Verarbeitungs- oder Materialfehler bedingt ist, dann repariert WPG das
Produkt kostenlos.

GARANTIEANSPRUCH BESTEHT NICHT, WENN:

¢ Modifikationen am Produkt nach dem Verlassen der Fabrik gemacht wurden,
e Gummiteile wahrend des Gebrauchs eingeschnitten oder zerkratzt wurden,

e ungewodhnliche Abnutzung Reparaturen erforderlich macht und/oder

e das Produkt beschadigt, unsachgemaB benutzt oder schlecht gepflegt wurde.

Wenn das Problem nicht unter den Garantieanspruch fallt, informiert WPG den Kunden vor der
Reparatur Uber die anfallenden Reparaturkosten. Wenn der Kunde die gesamten Reparaturkosten
Ubernimmt, die bei Erhalt des reparierten Produktes zu zahlen sind, dann flihrt WPG die
Reparatur durch.

UM REPARATUR- ODER GARANTIESERVICE IN ANSPRUCH ZU NEHMEN
Flr in Nordamerika gekaufte Produkte:

Setzen Sie sich mit der technischen Serviceabteilung von Wood’s Powr-Grip in Verbindung.
Wenn eine Werksreparatur erforderlich ist, senden Sie das komplette Produkt —
Transportkosten vorausbezahlt — mit Ihrem Namen, Ihrer Adresse und Telefonnummer an

folgende StraBenanschrift.

Flr in allen dbrigen Lédndern gekaufte Produkte:

Wenden Sie sich an Ihren Handler oder die technische Serviceabteilung von Wood’s Powr-
Grip, falls Sie Hilfe bendtigen.

Wood's Powr-Grip Co., Inc.
908 West Main St. / P.O. Box 368
Laurel, MT USA 59044

800-548-7341 (Telefon)

800-548-7341 (Telefon)
406-628-8354 (Fax)

Rev 3.2/9-19 33 MT2-DC3: Nr. 35118GRM



_._ o e = e 1
___ _.__lawa-.l-l_l_ - _
_ | ____ g ; -
.m_ ._.. o _ _ _ _ _ _
Hi =ty
E::E@LELE[_
|
|
|
_

_‘
L0261 8L 2191 GLPLELZL L) Lot 95
I
raser =T | TR =
—<l[<= — 1=
-] <= S|5=
= ==
1 I MM_M'IIW__M_ W
i =SIE=
D | =S M5=
| ==

o)
§|
LA
|
|
==
L
w
5
*4

HOO | 6l0z/82/IS0 | €08t ANON| V| bi-h-2| ~ezzyo .

‘A8 NO3 -31vA NDO3 | “HIEWNN NO3 | ‘NOISINTY VIS ﬁNrwl T\I MOr &O Qw J3AQUddY
[Loml Lom-zL2a HeENRETT)
OILYWIHOS oz_m«,\\,zmm:wo,_ozm Now S DaRlED SN |

IN3LSAS TOHLNOD WNNIVA diNO-TTIELNI Sl e T

¥sn ~ "NOISSINYId NI LM SS3udX3 LNOHLIM SH3HL0 OL G3LLINSNVYL LY I(hZI = WWZI - _.4.\.\2.

‘ VN OMVY0EZ VIN OMV¥Z

VYNVINO H0 @3HSIN8Nd 'a31d0d 1

v ANY HON LI HSHLI3N VAL ONIONVISHAONT S Huww Oavor 1 1 | SSIMEIHLO GZLON SSTTNN Jalm

‘ONI 00 dINO-4MOd S.AOOM 0 Alxadoud 3L sionmvasis | 04 SHITIM GNY STTALS 3NIT

‘MOT38 ANV Q310N SY Ld30X3
[Lom] Lom-ZLL szl QYVANVLS | ONIMYSA STOBNAS SN
473 ‘A¥O10341a 314 3dAl]l A8 G3TIOHINOD :ANIDIT IHIM

_

MT2-DC3: Nr. 35118GRM

— - — - — " —— . — - — " S— " —

‘_GRY
R
ERN aca es ee weei

.

34

=z
| YEL

a“ __é_ :

L

=

D

Rev 3.2/9-19



K@I@uomm .................. owm..-.g MUI - |_
-
@

i Osma

|
1 : 1 _
i
E i
M STOHINOD NOW OL _ _ _ '
< xiy (Sl e
— T e T ala| amjol B|o
= Qe e

Z# INWA 3SVITY

Shry

VYT ) I A 9 6 P R ) I I 1 O

SNOLLD3NNOD 8 IINA0W

HOO | 6L0zZ/82/50 | 08P vzo |INON| VY
‘A8 NO3 2313 N3 | 438NN NO3 | ‘NOISINTH 3TVOS “mN__.l

L1-h-9| ~2220 oanouaav]

bl -£0-290 B

[Lom-v] Lom-veL2a ‘aDIOTHD
OILVHSHOS NIV § TNGON T s
INTLSAS TOMLNOD WNNOVA dINO-TTELNI e e er e
wvsn — "NOISSINYId NILLIMM SSIHIX3 LNOHLIM SH3HL10 OL 31 LINSNVYHL 5] .—.(w d.;m.z.l IWVM“\I..ZII ..m.“v..b.e.\.wm:
3 MVY8L \-J1r4 \"744 OMVPZ
oy M) o caisnend 03400 38 TINMNHSHL aaNNINOO NOLINOIN | 30U = T’ ON SSTN T

"ONI "0 dINO-HMOd S.AOOM =0 ALx3d0d 3HL S| MV SHL

[Lom-v] LOM-YZL L usasizs| QYVANYLS
FdAL

ZLL -A¥0L103¥Ia 3714

¥0Od4 SHLAIM ANV STTALS 3NN

"MOT138 ONY 3 LON SY 1d30X3
ONIMYHA STOSNAS ONIFIM _
A8 3 TIOHINOD ‘GNIDF T IHIN

Ad3LIVE OL

MT2-DC3: Nr. 35118GRM

35

Rev 3.2/9-19



|

| —

!

1G>
(<
[o}—
1 G

-8

[

I
]

1

I

O
| VL |
11
11
[ I}
)71 ]
!

z
X1l
B G
- w J

slozizreo | Wsv | veo IANON| V| gr-t22 | ~452 e
-31vanoa| ayzawnn no3 | Noisinay 21v0s| IS = s
_Lom- LomigLLa i ___amiom)
30 8 004 'OILVINTHOS ONINIM ¥3AI303x Olavy T TS
E00-v.LdIN aiva ‘NIOVNVIN LONC0Y¥d
Jomhzoo Mhosmm O—Q<m 1 L ] L2 3 3 1 LT T
VSN e pEE~ NOISSINGZd NILLIUM SS3UAXS 1NOHLM SUIL0 OL GaLLSNvaL o N
VNVLNOW @ ¥0 G3HSIIENd ‘G3I40D 38 TUM NIZIHL GINIVINOD NoLLviwyoant | OMV8H  WIN - omver  WN
BEC ANV HON LI ¥3HLISN 1VHL ONIONVLSYIONN FHL HUM a3NvoT st 1t | 3SIMYEIHLO 3LON SSITNN THIM
"ONI OO dI¥9-HMOd S.QOOM 0 Alxzdosd 3 sionmveashL | - O SHLAIM ONV STTALS 3NIT
‘MO39 ANV G3LON SV 1d430X%3
[LOMH] LOMMELL zmnsizi| QHVANYLS ONIMYHA STOSWAS ONIKIM
ZLL AMOLO3MIO 3114 3dal] A8 A3TIOH.LINOD :ONIOT1 3dIM

ROMQl

MT2-DC3: Nr. 35118GRM

36

Rev 3.2/9-19



